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ةتشغيل الأقمشة المنسوجلبارمتراتالنمذجة الحاسوبية 
Computer Modeling of Woven Fabric Operating Parameters
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الأستاذ الدكتور طاهر رجب قدار

قسم هندسة ميكانيك الصناعات النسيجية وتقاناتها

يسهل على تم في هذا البحث بناء برنامج حاسوبي يناسب البيئة المعملية
وبدقلىة النساج الحصول علىلى النتلىائج والمواالى ات ال نيلىة للقلىماة ب لىعة

معتملىلىدا علىلىلى المعلىلىادرت وبلىلىارامترات القلىلىماة الجلىلىاهلى  با  لىلىا ة ا  دعلىلىم
تنبلىؤ بنملىر  و البرنامج بخااية تنبؤية من خلال تدريب شبكة عصلىبونية علىلى ال

كثا لىلىات خيلىلىوس السلىلىداء والحلىلىد  للحصلىلىول علىلىلى و ل الملىلىتر المربلىلى  للقلىلىماة
نبؤيلىة الجاهلى   ظهر البحث من خلال الدراسة ا حصائية وبناء نماذج ريا لىية ت

نبؤ الشلىبكة ومقارنتها بنتائج خرج الشبكة العصبونية إ  مدى تشابه دقة ت
ثا لىلىة خيلىلىوس ملىلى  القلىلىيم ال عليلىلىة وقلىلىيم اللىلىنماذج الريا لىلىية بالنسلىلىبة للتنبلىلىؤ بك

لنتلىائج الحد  ونمر خيوس الحد  والسداء بينما  ظهر الشبكة اختلا  بدقلىة ا
للتنبلىؤ بنملىر عن القيم ال علية والنماذج الريا ية  وبينلى  اللىنماذج الريا لىية

ملىر وكثا لىة وكثا ة خبط الحد  دقة جيدة  بيلىنما اللىنماذج الريا لىية للتنبلىؤ بن
هلىذا السداء  ظهرت دقة  عي ة  تم ذكر العوامل المحتملة التي تلىؤرر في

بضرلىورة   لذا يوصي البحث...(وغيرها. ملائمة البيانات وحجمها)ارختلا  مثل 
يجي اعتماد البرمجة والذكاء الصنعي لحل مشاكل التي تواجلىه القالىاا النسلى

.وتحسين جودة ا نتاج وتخ يض التكاليف

:يرتبط تصميم الأقمشة المنسوجة بعدة حارت محتملة للإنتاج وهي

.تصميم قماة جديد•

.إعادة انتاج تصميم قماشي تم تحليله•

.تحسين جودة القماة المستخدم بال عل في ا نتاج•

و قًلىا حيث تتالب كل حاللىة ملىن هلىذل الحلىارت حسلىاا  و اختيلىار  نسلىب البلىارامترات للبنيلىة المنسلىوجة
المنسوج لمجال استخدامه ومظهرل وخصائصه التشغيلية المرغوبة  وارنتهاء من تصميم القماة

بمجموعة من النتائج المعبر عنها  من ايغ مكتوبة  والتي تشكل مشروا النسيج

ولوجيلىة  وتحديلىد تم اختيار المعادرت الريا ية الخااة بالحسابات النسيجية  وتحديلىد العمليلىات التكن
تبلىلىارات بلىلىارامترات تشلىلىغيل اارت الضرلىلىورية  وتحديلىلىد  و لىلىاا التشلىلىغيل  وتصلىلىني  العينلىلىة  وإجلىلىراء ارخ

  وخسائر ارنتاج المعملية للنسيج الخام والنسيج النهائي  وتأتي  همية البحث من خلال تقليل الوق
لال تسلىهيل الناتجة عن اجراء التجارا لعملية تحضير النسيج اللا مة  نتاج ارقمشة الجديلىدة  وملىن خلى

نسب البلىارامترات إجراء العمليات الحسابية للشركات النسيجية وبالتالي اختصار الوق  اللا م رختيار   
اجللقيام بخاط التشغيل ور   الااقة ارنتاجية  ولتسهيل ال هم والحساا لمراحل ارنت

ر خيلىوس الذي يمثل قيم كثا ات خيوس السداء والحلىد   و نملى)تم اجراء مقارنة بين خرج الشبكة 
الىنا  وبلىين القلىيم نملىوذج ارنحلىدار الخالىي بالمقارنلىة ملى  القلىيم ال عليلىة ل  ( السداء والحد 

لاث للبيانات من  جل مقارنة بين رلاث متوسلىاات للىث (ANOVA)النسيجية  وتم إجراء تحليل التباين 
وقلىيم  (ANN)وقلىيم تنبلىؤات الشلىبكة العصلىبونية  (Actual)مجموعات مختل ة القلىيم ال عليلىة 

وس تبين  ل النموذج الريلىا  التنبلىؤي الخلىاك بكثا لىات خيلى.(SLR)تنبؤات نموذج ارنحدار الخاي 
وهلىذا ( 0.554)السداء والمبني علىلى الدراسلىة ا حصلىائية  نلىه  لىعيف حيلىث كلىال معاملىل اررتبلىاس 

ار المعاملات يشير ا   همية المعاملات التي اعتمادها  وبالتالي كال ربد من الأخذ بعين ارعتب
سداء ونسبة الأخرى المتعلقة بالقماة من تغير في نسب التشريب وارنكماة باتجال خيوس ال

ثا لىات خلىيط التغير بالأبعاد بعد عملية التجهيلىلى  تبلىين ملىن النملىوذج الريلىا  التنبلىؤي الخلىاك بك
( 0.79)بلىاس الحد  والمبني على الدراسة ا حصائية  نه جيلىد يتميلىلى بدقلىة حيلىث كلىال معاملىل اررت

نملىر وهذا يدل على  همية المعاملات التي تم اعتمادهلىا  النملىوذج الريلىا  التنبلىؤي الخلىاك ب
( 0.52)بلىاس خيوس السداء والمبني على الدراسة ا حصائية  نلىه  لىعيف للتنبلىؤ وكلىال معاملىل اررت

مادهلىا وهو يشير إ  وجود تأرير احصائي و همية إعلىادة النظلىر بمعلىاملات اللىدخل التلىي تلىم اعت
لماللىوا  والأخذ بالنظر المعاملات الأخرى التي تؤرر على تحديد نمر خيوس السداء تبعلىا لللىو ل ا

رتباس للىه كلىال يبين النموذج الريا  التنبؤي لنمر خيوس الحد  ذو دقة جيدة للتنبؤ ومعامل ار 
وهلىلىو ذو درللىلىة إحصلىلىائية علىلىلى  هميلىلىة معلىلىاملات اللىلىدخل المختلىلىارة   ظهلىلىرت نتلىلىائج اختبلىلىار ( 0.929)

ارنلىلىة بلىلىالقيم الشلىبكة العصلىلىبونية التلىلىي بناعهلىلىا  لىعف الشلىلىبكة بلىلىالتنبؤ بكثا لىلىة خيلىوس السلىلىداء مق
يلىوس الحلىد   و ال علية وقيم نموذج ارنحدار الخاي  بينما تبين دقلىة الشلىبكة للتنبلىؤ بكثا لىة خ

ذج الريا لىية التنبؤ بنمر خيوس السداء والحد  وتشلىابه النتلىائج ملى  القلىيم ال عليلىة وقلىيم اللىنما
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كتابلىلىة  Processingبنلىلىاءً علىلىلى المعلىلىادرت التلىلىي تلىلىم اعتمادهلىلىا وباسلىلىتخدام برنلىلىامج 
البرمجلىلىي الأكلىلىواد البرمجيلىلىة الخاالىلىة بالعمليلىلىات الحسلىلىابية النسلىلىيجية   وبنلىلىاء الكلىلىود

البرنلىامج للتنبؤ بقيم نمر وكثا ات خيوس السداء والحد  ومن رم تصميم واجهلىات
واجهلىلىة تسلىلىجيل اللىلىدخول  واجهلىلىة ا دخلىلىال  واجهلىلىة المخرجلىلىات  واجهلىلىة )الرسلىلىومية 

ة للصلىناعة   تم اختيلىار  الىنا  قماشلىية ملىن الشرلىكة العربيلىة المتحلىد(التنبؤ بالقيم
  ملىن ريف دمشق  التي يتم إنتاجها في الشركة بما يغالىي مجلىال واسلى-(الدبس)

جال معين الأو ال المتوساة ل قمشة القانية وذلك بنمر وكثا ات تتراوح  من م
ملىن البيانلىات العشلىوائية للتلىدريب42لتحقيق الأو ال المتوساة للقماة  خصصلى  

تلىم  LearnRate= 0.01ملىرة بمعلىدل تعللىم 10000للتحقلىق  كلىررت عمليلىة التلىدريب 9و
و ل الملىتر )تدريب الشبكة باعتماد مدخلات الشلىبكة العصلىبونية علىلى النحلىو التلىالي 

اهلى  و ل الملىتر المربلى  للقلىماة الجلى)و( المرب  للقماة الجاهلى  نمرة خيط السلىداء
( ءو ل الملىتر المربلى  للقلىماة الجلىاهلى  كثا لىة خيلىوس السلىدا) و ( نمرة خلىيط الحلىد 

رنلىامج   وتلىم باسلىتخدام ب(و ل المتر المرب  للقماة الجاهلى  كثا ة خيوس الحد )و
خيلىوس بناء نماذج ارنحدار الخاي للتنبؤ بقيم نمر وكثا ات SPSSالتحليل ارحصائي 

.تنبؤيةالسداء والحد  دقة النتائج م  القيم ال علية وقيم نتائج الشبكة ال
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