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��3	 ��
� 3��$ 
��3	��� 0�3,�4�� 56� �� 78�� 9� �:� ;
��� <�=�	 4$ ��

. ��;
�

 0�� .. �� >() �	 ;
'�� ��'��	�� ��
���� �	 ?
� ���3�� ��4 � &�' @0��
 !	A� B �
�+ ,� C$�$ 5�(� D��� �!�$ �=�'�� 0,��� �% ��'��	�� ��
���� �	 ����

�+�� 0�8+��	 0�( 01E �+��� F�� ��+'��.
?
�  �3 �� �!��	�� �)* ��$ �	 012� G��
* �% G�� )1�� �!�! '1� �!H �� ��!�	 

�=�'�� 0,��� �% 0����+�� B
��  .���4 �� ���	� ��
	�� �() �% 0��I ��) �	�
 � G��
J$ �+���� ��
�+ ,1� �!��	�� F�� C�K �� �	���� ��. �� F3�A �� 
�'� @012

 5�! '1�$ �!H ��� G�� )1� ���	� F�A 7��   � �� G��
1� ��	 @��
$ �� �* L6+:�
 ���% 4�� �-��� ���M �
� ;���' �	 ��	� �1� "��I �	=.��(3) �% 0�
 �

 �* ;���= F�A ��. �� ���4 �� ���	� ��
	����3��	� �% ��
��. �� �-��4��$ �
$ �
 �4 D��+ ��-���
' ��3���� �=%* N����'*� @��
� �A ��!*� @���� ��!* @���34*� 

���
�	�� ��'��	�� ��
���� �	 �.��4 ��	 @��	� �1� "��I �	= @N��	�.
	�
���� �
��� ��� ������ �
�
��:

�!��3 ��
�% ���3��� �$, �	 B �($ �. �	 ���! ��'��	�� ��
�����	 ��� ���
$ 0J�� 
��� 1961 �����$ ���3�$�� ������ B�$  �� �	� ��'��	�� ��
���� �	 0�����* ��3�

1980 ،'$ 5�(!��
� G�	�� &;$��%��$�� "���#�"�!��� ��� 1992 03��
*�
'$���'��	 ��� �% ;���! �!��	 �'� �8� �	 ���I� &��������� 0������ �% 
��	
�����;
�����!!�� "����	�! �����! G�	��� ���)� C�!����! /��3
� ��3�

 �)��M� 6�����)1(.�:� ����=�� �	���;�
��� �% ��$!�� ���. �� �% 
�+ ,1� F�A 
0�����3�� G��3
* �3+��� 7�$ ��='  �% ��'��	 ��
���� �	 �.��4 ��
� ��$

 1 &�'$ ��
 �;
�	�� ��
.% �% �
��� �$�� 7-10%�+  ��' �% �3% �
��� �$��
 �4�� ��
� �� 
�� ;
�	��-���* �4����� 0���	�$ ��$� 	��$ ��%�
�� �* �!�$���! ��
��. ��
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43-6��� �* ;���3'�� �3	��.	�� 
��	�� �* 0���)
�� �% ���
�	�� ��'��	�� ��
� ��

 �
��	�� ��
�  �% ;�8'	�� 
��	�� �* ����
8�1� ��3'��� �%�* ��
�	��.�3�� ��3.�� 
F�� ��'��	�� ��
���� �	A�3�8�!� ;
3�

 
��3	 C3�!�  �% ���I� GP
�$	 G���

�)��=' @/�
� �	! Q��3� 0�( 
��3	 C�!�  ����!	A ��'��	�� ��
�����	 ��� 
3�-�$��!�� 0��
��� �,�4�� 0�
�	 �!��	 �' �% ����� 
�	 �1� �!	� &�'$ ;��		�

. ��� 0�� . � 012� ����+� ������� 06��8	��� G�=8���3	 �)��M� � ��$	!�� 0��
�8� �	�� ����+�� 01�
	.

� ��'�	�� �	 ��'��	�� ��
������	 �'��	 "�J  �)� F���:0�( ��'��3	�� D��+ 
 ��-��	�!�� ��-����8�� �-��4�� �* ��!���!�	�� �-��4��$ �8� �	�� <�����@�3�'�	�� �	� 

������ ,�'�	�� 4����� ��='  �@��3	A �38� �	�� D34.�� ��!�  ������� ��'�	�� �	� 
������ F�� /$!�� �* 
��$�� F�� /$!��$@N����*� D34.�� 
3�$�  �3�$���� ��'�	�� 

�!��	 	 D4, F�� ��+'��@N�=�* ��'�	�� >() F	� � 4�� �% �����'�� �
���	��$ 
����	@N��-��	�! D4.�� B
���	 �� �	� N�����'� �	�6$��$ �* ������3$ �* ��
8 ��$ �*

�
* �	 ��.��4�� >(�$ �
 �	�� D4.�� �$��4	�� Q����� F�� ��+'�.
�3+��� @N�	�
� �� 
��	�� ��!* 5�! '6� �	��.	�� �
�
'�� /���� 0�( 
��	�� ��! 

 5�! '6� �	��.	� ���'	 
��	 �%�=A 
�� .�3��! 
��	 
�
'�� /��* F�� �='� ;
�)��M� � �%��K�� 
�
'��� @��'� �� 0���$ ��$ � �(�� �	��	�� 
�
'�� ���	 .�.��4$�

 G��3 )1�� �3!H �� �	��.	 
��	 ��!�  �!	� 
�
'�� /��* F�� ��%�=A 
��	 ���
A
 0�3
�
 �3%� @�3�8 �	 �1��� 0����� ���.�� ��	' �� "��I �% �	� �  � ��

 �� ����M 4���� �%� @B�8 �	 ;���' 
�
��� 5�! '1� "��I �% 5�(!� @����% ��-� .
��
������	 �.��4$ ���+	�� 012� �+���� ��-����� ��!���!�	�� Q������ ���$�� 
	 � 

F�� ��'��	��)1(� �4����� C�!�  )2(
�$� ��� /$!��� ��=' �� �.��4.
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1R�
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>8� �
�
�
�
��� $����� ��:
0�%��K�� �%�=A �
S  AQ��3���� 5�3! '1� �3	��.	 D%� F�A 
�
'�� ��'�	 F�

��!���!�	�� )���.�� � ��� 	��;(0�� 3��1� 
�3
�$ 4$ �	 �()� @
3�
'�� D�$�3 �
 ��+3 1� �!�	* F�A ��� �1�� ��=�$ D	 
�
'�� �-�,
 
�$�  F�A �%�=:�$ ��$�!��$

 0�%��K�� �-�,
� 
�
'�� �-�,
 ��$@5�(!� ��4�� ���4 �� � 3� �(3�$� ���3K�� 
�8� �	 ��!���!�	 Q���� �8� �	 0���$ F�� ��+'�� .�3�!�  F3�� 5�( ",� ��

 
��$ �� ��I�� 0�%��K��@$��� 0���� �% 
��$ �� N6�	%�3%�3�� 	 
' �4�� 0�%��M 
65.2 V! /�	2���.��� ;222 HB�
6� �% �	*� �
��$� 
' �+�% ����� 	 F3�A35.5 

V!/�	2���.��� ;87.3 HB.�	* �
�
 ���J ;���' �3�!���!�	�� Q����� �% ��
� �� 
��$ �$��3%��
�  ;���' �
�
 
��� 0�%��M1000Y� ��� 	�� ��!  28.4 V3! /�3	2

���.���;60.7 HB��
3�  ;���' �
�
 
�� �	* 1100 3 % F3�A �3�� 	�� �+35.4 
V!/�	2���.�� �;87.3 HB .� �* ���� ;
	� ��
� �� 
�$ C
� �3'�� ��3$�!�� ��!

 Z1* C
�� @
' 	�� ��$�!�� �	 ��!* F�� 
' 	�� ��$�!�� �$�� 
��  1.2%.���3! 
 �	�, 
�� 5�! '� �	��	 �$�� �,*5%�	* 0�%��M �$�� 
��2.5-3%�3����� G�� '�

 ;
�
 5�! '1� �	��	 �$�� ��! % ��$�!�� F��@;
�3�� F�A �
S  0�%��K�� ;
���� 
! '1� �	��	5�.�% 0�%��K�� �J$ 5�! '1� �	��.	 Q��� �% 0�%��K�� ���J  ��8�

 03���� � 	  �.�,
 [-�8+ F�A ��'  � 0 8   0�.$4 �-�) F�� ��!� ����$�� �����
 ��  ���!	N������M N�� 0�%��K�� �	 ��0��.

����$ 0�%��K��� 
�
'�� �	 ����+	�� ��	��	�� ��	' �� ����! �	� *���!$ F�� 
B 6�
$� ����$�� �	 ��	' �� ����! �	 .�!�3! '1� �3!H �� �	��.	 <�8 �� ��8��

 N��I� "�
�� 5�! '1� 
�
� �
�$ ��	��	�� ��	' �� ����!� �	 �3	�� 0���� 
�
�� 

��3	�� �3��$�.$� �3I�'�	 ��M ��, F�A 5�! '1� �	��	 �	�, 7�8���$� ���	�� �%
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�
�� ��,J �� ��	��	�� .
�� � �	 ����+	�� ��	' �� ����!� �!�! '1� �!H �� �	��.	
 �� �	 0�%��K��� 
�
'�� ���3���$�� �3	 ����+3	�� �	�' �� ����! ���' �% ��

� ���
+.��*�� ���$ ���$ ��� � �� 5�  �!H �� �	��.	 �	�' �� ����! ��! .
�� �$�� ���J  ����
 0	  �'� .	�� 0�4���� �����	�� �$���� 
�
' � Q����� �% 0�%��K

��!���!�	��.�	*5�( �
 �  �	 0���� ��='  �� 2� C����$ 0�%��K��� 
�
'�� :
)0(-)0.1(%-)0.2(%–)0.3(%-)0.5(%-)1(%-)2(%@�3%� 0���3$ �1� 0��
*�

 0�8+��	�������.�� +���� �5�($ )2('&����.�� 0���$ �� G��
A � ;����$ �.��4$ 
�� �
+��� 
��� 5�(!� 8� �	 0���� F�0�%��K�� �$�� &�' �	 .��

�� ��$�� �,� 

1�'�	�� ��$�� @0���$ �1� >() \-� � 1*���$, �	 � � &�' @�	
� �	�� 0������ ��!�
0������ >(�� C���, (�8� .

��

���,� 1���J �!���!�	�� Q����� �% 0�%��K�� �$���:

�
���;�� �9��%G�
����HB ��
���� �� σB , MPa ����� ��
�� ak, J/cm2

0740 205 29
0.1 760 210 28.3 
0.2 775 212 27
0.3 786 215 25.5 
0.5 808 220 21
1810 221 13.5 
2820 230 8.2 

��!��� [=� 1�2�3
�
'�� �% 0�%��K�� C�� ��K $ ��!���!�	�� Q����� ��K  .
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!�$ �
+�� ��� 	 Q,��   0�%��K�� �$�� ;
��� D	 �	 �	 �@�$�3� ;
��� C$�$ 5�(� 
�!� 	�� 0� �	������$�� ���
 �������� D8 �  &�' �N�=�* �� 	�� �	* ����.��� ;�
S % 

F ' 0�%��K�� �$�� ;
���0.5%���� ;
��� F�A �Q��3��� >(�� @
3��� ��3!  �	 
C�����	 F��* 0�%��K0.5 %�� 	�� ;
��� ��! �.��� ���;G�34$ �!�3$ .D3	�

 C���� 
�� Q����� ����.	0.5 %�0.3%3�� 	�� 
' �% ��8�� ��!��
�3�� F3�� 
N6��, �� $���� ��(�� ;���.��� 1� N�

 3% �
+�� ��� 	 ��'�� �	 �	* @�!(�#$�3��� ��

0.3 %��� 	 5�	 *5�(� �$! ����
�� �% 
	 ���$�����0.3 %��$� 	 �% 0�%��K�� �	
&'$��.

2R
�
�
�
��� $����� �� ������ �9�� �
>8� �:
&6� F�A 0������ 0	�,� ��,�'�	�� 4-6��� �	 

� ��$ �� �  ���!�� ���J  ����
�

 0���	
	A,B,C 0������ F�� ;(8�	�� �����'�� �
���	�� <��� �.%� .]� �� &�' ̂�3Y
 
���	� 
�$ �����' �
���	 0���	� �* F���� ���	
	�� F�� �� ��	
	�� �	* @��
� ��

 �
* �  
.% �� �,�$��G��
* �� �	�� ���.  0���	� _�0���	� 4.% ;
'�� ���	
	 F�� 
<�
�:� .�,� ��

�� ��$�20�3����� �-�3�	�!�� C3�!� ��� ��
� ��� /$!�� ��I� .

5�(3!� 
��� F�� 0������ 0�$ �� �����'�� �
���	�� <��� 4���� C�� ���J  ���. �� 
�
���	��� 4-6��� ;
�
 �% ��S	�� �) ;���.��� ��� 	�� 
' �$ ��� ;���.�� 0��,.
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 �.� 
��� �
 �
 � � ��� �

��A���
00A000180 1100 2��
 
11A0.3 00180 1100 2���.  
22A0.3 2.5 0180 1100 2��
 
32B0.3 2.5 0180 1100 2���.  
43A0.3 2.5 2180 1100 2��
 
53B0.3 2.5 2180 1100 2���.  
63C0.3 2.5 2180 1100 2���.3333 

<�
�A� 
74A0.3 2.5 4180 1100 2��
 
84B0.3 2.5 4180 1100 2���.  
94C0.3 2.5 4180 1100 2���.3333 

<�
�A� 
10 5A0.3 2.5 6180 1100 2��
 
11 5B0.3 2.5 6180 1100 2���.  
12 5C0.3 2.5 6180 1100 2���.3333 

<�
�A� 
13 6A0.3 2.5 10180 1100 2��
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 ���

�� ��$ 3�4�5���.�� ��, ;�� 	�� 
'� ��$ �	�� 0������ ;8�+	�� �&63� �% 

���	�� <�� �%� 0���	
	�����'�� �.��!��� �	*4@5@6@7@8@9��$ % �$�� ���J 

4����� �% ���!����!���!�	�� Q����� >() F�� �.
�,� ��

��3:F���� ���	
	�� :��8�� ���
 
��$  

��
��� !�� ������ �9��Cr % G�
����HRB ��
���� ��MPa 
2A 042254 
3A 252335 
4A 461362 
5A 665377 
6A 1071386 
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�,� ��

��4:������� ���	
	�� :���.  

��
��� !�� ������ �9��Cr % G�
���� HRB ��
���� �� MPa 
2B 062345 

3B 278440 
4B 481470 

5B 685520 
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�,� ��

��5:������� ���	
	�� :<�
�A� ���.  

��
��� !�� ������ �9��Cr % G�
����HRB ��
���� ��MPa 
3C 264378 
4C 472385 
5C 676442 
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�	 ��$  ;��!(	�� ��!���� ���

�� ����
 �	 � H�:,6��� B$��  ����!�� �$�� ��$ 
���.���;,6��� D	 ��� 	�� 
'� ���!�� �$�� ��$ �)&�' 
�3�� I'6;���3.�� �3% ;
�� 	�������!�� �$�� ;
��� D	 (����'�� 0�
���	�� �
� ���' �%�.��3.�� D8 � ��;
�� 	������. �� 
�� �.���.�� 
�
� ;�� 	��� �0�3��	
	�� �3% ���!�� �$�� ;
��� D	 

��. �� 0=��  � ���.,6��� �!� <�
�:� 
�$ "� �� ����3.��� ���!�� �$�� ��$ ;
�� 	�� 
'�����.�� 
�
�  &�' @ <�
�:� �$, B�� ;�$�3� ;
�3�� 
�� I�'�	 �!�$ 

���!��.
3R� ���
�� �
���-���'�:

"��3I �% 
��	�� G�� )1� �	��.	 
�
'  5�! '1� F�� 
��	�� ��$ �� ���
 F�� � 
 �,1��1� 5�! '1�@�	� *
$	� ���
�� �() ��� ��$ �� �) �����4�� �Q�3, D3	 

(1�8�� �	 <��+	�� 5�! '1� �3	' ���J  0'  �.�	��PQ�3, ��
3� &3�' @
�1��� ����$ 5�! '1�1 m/sec�� @�'�	�� ��$2�3	 (8� �(�� ���
�� �() 44�	

���$, .�	' 0'  ��$ �1� � MPa15�! '� �%��	�km 1G��3 )1� �3
' /�,� 
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$0������ ��� ��$ �1� �$, >
�$� �,
$ /��' ����	 F��g0.001 @��M 
�$ 5�(�
��������8�8
 � ��'!��$ .0$�' �	�,��
��	�� �%� G�� )1�:

Kg/m2.sec К=∆G/sτ
∆G����� �% <��=�� kg 

S����� [4� �'��	mm2

τ5�! '1� �	�sec 
��
��	�� �	 0$�' 
.% G�� )1� ;
� �	*:

I=V/L          mm3 / km 
&�' V����� �	 
�.8	�� �
'�� �mm3

L5�! '1� �%��	 km 
� �	 4.% �� ��	
	� G�� )1� �	��.	 0��
0�����.��	
	�������3. �� 
�$ F���

��	
	���������� ���. �� 
�$ �<�
�:�� �*0���	
	�� B,C "��3I �3% 53�(� 
�%��	�� "�
�� �,1��1� 5�! '1� km 1�1��� �����m/sec1@N�3,64�� 5�(� 

3 ���! ��'3=� �3 �� �1��1� ����$ G�� )1� �,6� �	�"�Kuznetso V.D 
�'�	$F���$ ������ >() 
�� ��!  G�� )� ;
� �$!* �* ��̀$ �.��	'�� �	*�03��!% 

1MPa.��

�� ��$� 6�!����10 3��	
	�� �3	 0������ G�� )� ;
��B�3 �� 
���	�� 4.% 0=�� ����. �.���.	��$����� G�� )� ;
� D	 �(1�38�� �3	 ��	�I� 

St45 ��+	�� 0������ �* 

� �.�	�� �� ��'��	 �	 	 
�
'�� /��* F� ;
3� 5�
 ����  G�� )� :%21-13.7 (1�8�� G�� )� ;
� �	45 % _�a� �	� �.�	�� #�3+��� _�

 (1�8�� �	 �� 6��	 ��8  �	
� ;
	 5�	  �* �!	� 4-6��� >() �	 D�+  � �� 012�
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 C �.�	��4.8-7.3 ;�	 .4����� �% ���!�� �$�� ��S �;
�3��$% G��3 )1� ;
� �% 
��!��� �% ��$	 �()� N���$! N�=�8��� G�� )1� ;
� 78��  ���!�� �$�11 . 

��

�� �,�6:F���� ���	
	�� :���. �� 
�$ 

��
��� ������ �9��Cr % -���'�� G�1I, mm3/km 
����45���� R75 

3B 215.7 
4B 412.5 
5B 610.3 
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���	
	�� 0���� ��$ �� 
��C�� ��. �� 
�$ 0=��  � �0�8 �� <�
�A ���	� F�A 
$����$ N6��, G�� )1� ;
��
	�� 0����� 	���B@4����� ;���, 7�8��1 5�(� �.��$��

 ��

��7�!���� 12 ��	
	�� >() 0���� G�� )� ;
��.���.	��$ 5�( D	��;
� D	 
(1�8�� G�� )�45 ST% �.�	�� #3) 0�3��� G�� )� ;
� _� 3��	
	�� >(�����3  

26.5%-18.9 .�	�� (1�8�� G�� )� �	 ���+3	�� �+����� G�� )� ;
	 �#% _�a� �	� �
C 
�
�  4-6��� >() �	3.8-5.3��+	�� �+����� �� ;�	 �.�	�� (1�8�� �	 �.

�,� ��

7:������� ���	
	�� :<�
�A� ���.  

��
��� ������ �9��Cr % -���'�� G�1I, mm3/km 
3C 219.9 
4C 417.7 
5C 614.2 
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�!��� �$�13�% ���!�� �$�� ���J  <�
�:�� ���. �� 
�$ �4����� 0���� G�� )� ;
� �!�3  F3�A 
�3�� �(3)� ���!�� �$�� ;
��� D	 G�� )1� ;
� 7�8��� I'6��;
�	�� ���$ �% 0�
�$�!��.
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4R�E

�
��� "�0��� ���
�� 
���
� ���
	�� 4-6��� �% �-��	�!�� �!H �� ���	� *�3!H �� �3��	� D���  �
 3  �

G�	��$ 0��2� 7	' ���'	 �) ���% �='	 ���'	 ��� ��HNO310%.0

'
 � ��$ �1� �$, ����� �.��4$ 0������ �-��	�!�� �!H �� �	��.	 �%���*B-.0������ 08I�

 ����K$ ��'���� 0����� �	 ��$ �1� �$, 0�3����� ��� �3  "�8
 �� 
�$� ��'!��$ 
�,
$ /��' ����	 F��g0.001 F�� �� '� �
�
� G��� �% 0������ 0�=� �� 

�! 0������ ��� �6� �	 ����� ��
.% 

'� @ �=	'�� ���'	��24 ����5�(� @
����� [4� �� �-��	�!�� �!H �� 0�
 �	 ����A 
�$���, �-�	 ���  0'  ����K$ @�3� 

��� 0���� 0������ 088
 ��	��� 0�	����* ��$� .C�'� �-�3�	�!�� �3!H �� �3�
�
��	�� �%� �����$ Q.��� ���4�:

W=∆G/s            Kg/m2

∆G����� �	 D-�=�� ����� �Kg 
S����� [4� �'��	 �m2

��

�� ��$�8����� Q.� ��
.	 )�!H �� (	� �6� 0������ �168 ���� .��$� �	!
 �!���14 �* I'6� &�' b����
	�� 0������ "� �	� �	��� D	 �!H �� ��
.	 �,6� 

0������ �!H �� ��
.	CN�	-�
 *0������ �	 �,A.�!�3�� ��$� �	!15 �$�3� ���J3  

�$ �!H �� �	��.	 �% ���!��168 �!H �� �	��.	 ;
��� I'6� &�' ���� )7�38���

 �!H ��(���!�� �$�� ;
��� D	 .
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 �,� ��

��8:�-��	�!�� �!H �� �	��.	 @�
� �	�� ���8�� ���'	��10% HNO3

)!��� $�� G, kg/m2 ��
� ? )�!�� 
τ��
���2A ��
���3C ��
���4C ��
���5C 

24 0.2 0.12 0.1 0.06 
48 0.27 0.14 0.11 0.07 
72 0.3 0.17 0.14 0.1 
96 0.33 0.2 0.15 0.12 

120 0.35 0.21 0.17 0.14 
144 0.36 0.22 0.2 0.15 
168 0.4 0.24 0.21 0.17 
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���
	�� \-� ��� ����
$��+��� 7�$ �	� ���$4 ����.	$� >6�* 2�&�' �	 01
 �$���� 0������ �
� � 5�! '� "��I �% �	�  ����!�3������ �3���8�� 4�3����� �

D��+  L� .������N6�	'  ��!�� �+ �3	��� 0�( 0�34���� �3	 )4%Cr4B,Cr 
4%),(5B Cr6%),(5C,Cr 6%) ,(4C,()��

�� ��$� �(��2�I�� ��$�!�  ���$ )
�(

���� ��� 	� ;���, �	 0�4���� >(�� �	������ �!H � G�� )� �	��.	� �.
*E
����:

1��-����� \ �	�� Q��� �% /$!�� �.��4 ��S .
2�� �$�� ��S  ���
�� 0�%��K��4���� �% ��!���!�	�� Q����� �% ����.�� 
�
� % ;

�� 	�� 
'���
+�� ��� 	 78�� � 4$ ���1� 
�
�$ 5�( ��0�� .
3���$�� ?
� �� ���$�� �
�
 ��!�� �) ;��	� �6� @�$�� �	* ��� �	��� ��  F�A �
S % 

�	 <�8 ���5�! '1� �	��.	 
��  ���!�� 5�! '1� �	.
4��$������	�� F�
�
'�� 4-6��� �% 0�%��K�� ��)0.3%���3$ �%�  ���� 5�(

�� 	��������� �
+��� 	� �
��� .
5�0�M��8�� G6	A� ���+�1�$ 
�$� �� ���	� G���* ��.� 4����� �% /�'��� ���
A

$�� �=%*��0��! /�'� 2.5.%
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6�*C�� &6�$ ���!�� ��
6%@4%@2%/�
� @ J�� ;
��� ��� �% ���!�� �$
;���.��� ��� 	�� D%� .

7�,6��� B$��  ����.��� ���!�� �$�� ��$ ;,6��� D	 �
3'� ���3!�� �$�� ��$ 
�� 	�������'�� 0�
���	�� �
� ���' �% �
��� I'6�� @;���.�� �% ;�� 	��� �;
��� D	 

���!�� �$��.
8����.�� D8 �  ;�� 	������. �� 
�� �.
9����.�� 
�
� ;��� �� 	�03=��  � �� 0���	
	�� �% ���!�� �$�� ;
��� D	 

��. ���.
10�,6��� �!� "� �� <�
�:� 
�$����.��� ���!�� �$�� ��$ ;�� 	�� 
'� �B3�� 

���.�� 
�
�  &�' @ <�
�:� �$,;���!�� �$�� ;
��� 
�� I�'�	 �!�$ .
11� �� ���	�� 0=��  � �� 0������ 5�	  "�
�� 5�! '1� "��I �%��.�;
3� 

����  G�� )� %21-13.7 ��$ (1�8�� G�� )� ;
�� �$��St 46 .�3	�� �_�3a� �3	� @
��+	�� �+����� �	
� ;
	 D8 � ��3	 �3� 6��	 �	
� ;
	 F�� 0�4���� >() �	 

.�	�� (1�8���C4.8--7.3�	 0�.
12�;
��� �
S  �. �� 
�$ G��� >
�$ G�� )1� ;
� 7�8��� F�A ���!�� �$�����*

��. �� 
�$�<�
�:�� .
13����  0������ G�� )� ;
� [$+  <�
�:� 
�$�%26.5-18.9 G�� )� ;
� �	 

.�	�� (1�8���.F�A �+����� >() �	
� ;
	 D8 �  _�a� �	�5.3-3.8 �+����� �	 >�	
��+	���.�	�� (1�8�� �	 �.

14����!�� �$�� ;
��� D	 �-��	�!�� �!H �� Q,�� � .
15�� �
S�0�,�4��� 
��	�� �% �
�+ ,� �%� F�A 
��	�� ��'��	 ��
� �.

�7�A�:�3�	�
 �% ��-�$��!��� ��!���!�	�� ��
���� ���! �$��	 �% &'$�� (�8�  � 
 ���$, �	 5�! '1� ��$ �� ���
� 0������ C���, D��+  � � @��	
 .G�
 &'$�� �()�

�� �
�	�� ����� �	.
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